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KABAT =

Nasza FIRMA TABELE PARAMETROW TECHNICZNYCH

INDEKS PREDKOSCI
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CISNIENIE

10| 15 20| 25| 30| 35 | 40| 45 | 50 | 55
100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550
15 22 29 | 36 44 51 58 65 73 80

60| 65| 70| 75 | 80 | 85 | 90 | 95 | 10,0 | 10,5
600 | 650 | 700 | 750 | 800 | 850 | 900 | 950 |1000|1050
87 | 94 | 102 | 109 | 16 | 123 | 131 | 138 | 145 | 152

INDEKS NOSNOSCI
U | kg U | kg U | kg Ll | kg U | kg u kg
KABAT TYRE to polski producent opon rolniczych, przemystowych oraz opon petnych do wozkow 30 | 106 55 | 218 80 | 450 105 | 925 130 1900 155 | 3875 180 | 8 000
widtowych, detek, ochraniaczy, profili gumowych (do budownictwa i stolarki otworowej), mieszanek 31 1109 =6 | 224 51 | a6z 106 | 920 131 80 156 12000 181 P8 250
gumowych oraz szeroko pojetych technicznych wyrobéw z gumy. Firma KABAT zostata zatozona
w 1983 roku i od poczatku swojego istnienia jest ona biznesem rodzinnym. Wtascicielem firmy 32 | 112 57 | 230 82 | 475 107 975 132 12000 157 | 4125 182 | 8500
jest Andrzej Kabat. 33 | 115 58 | 236 83 | 487 108 |1000 133 |2 060 158 | 4 250 183 | 8 750
34 | 118 59 | 243 84 | 500 109 (1030 134 | 2120 159 | 4 375 184 | 9000
Poczatkowo firma byta matym zaktadem rzemieSIniczym, w ktérym naprawiano opony i detki. 35 | 121 60 | 250 85 | 515 170 |1 060 135 | 2180 160 |4 500 185 | 9 250
Powierzchnia zaktadu wynosita wtedy 21m? Obecnie firme tworzy prawie 1000 0séb, a powierzchnia 36 | 125 61 257 56 | 530 M 1090 136 |2 240 161 |4 625 186 1 9500
zabudowana hal w obu zaktadach (Budzyn i Bolechowo) to 65 104 m?,
37 | 128 62 | 265 87 | 545 12 1120 137 |2 300 162 | 4 750 187 {9750
Mocne strony firmy to szybka obstuga, wysoka jakos¢ wyrobow i Swiadczonych ustug. Zaplecze 38 | 132 63 | 272 88 | 560 13 1150 138 |2 360 163 | 4 875 188 (10 000
techniczne sktada sie z czterech linii mikseréw z walcarkami, kalandrow, wyttaczarek i pras 39 | 136 64 | 280 89 | 580 14 | 1180 139 |2 430 164 |5 000 189 |10 300
hydraulicznych. KABAT TYRE dysponuje profesjonalnym Dziatem Technologii oraz doSwiadczong 40 | 140 65 | 290 90 | 600 115 11215 140 |2 500 165 | 5150 190 110 600
- =~ i wyspecjalizowang kadra, co daje gwarancje najwyzszej jakosci produktéw. Dziat Technologii sktada sie Voot e~ S st 2 41 145 66 | 300 91 615 116 11250 141 | 2575 166 | 5300 191 110900
;,_.,‘::‘ﬁ'—& z kilku obszarow, tj. konstrukcji wyrobu, inzynierii procesu oraz technologii wyrobu. Kazdy nowy wyréb —
| ) dostosowywany jest do indywidualnych wymogow i potrzeb klienta. 42 (150 67 e 92 jest L 142 2650 167 [5450 192 el
il R 43 | 155 68 | 315 93 | 650 18 (1320 143 |2 725 168 | 5600 193 [ 11500 -
‘:‘/"3/,/ F KABAT TYRE to lider w produkcji detek w Europie oraz jeden z czotowych producentow detek ' . : 1 44 | 160 69 | 325 94 | 670 119 11360 144 |2 800 169 | 5800 194 | 11800 =
na Swiecie. Od 2006 roku firma fUnkchnte W Oparciu [0} ZintegrOWane S\/Stem\/ Zarzadzania 45 165 70 335 95 690 120 [1400 145 (2900 170 | 6 000 -/ 195 (12150
IS0 9001:2015 (produkdja), ISO 14001:2015 (ochrona Srodowiska), PN-N 45001:2018 (bezpieczefstwo 46 | 170 1 | 365 %6 | 710 121 11450 146 — 150’ 196 112500
i higiena pracy), certyfikowane przez Bureau \leritas. Certyfikat NATO NCAGE daje przedsiebiorstwu
moiliwoééwzieciaudzia’fuwprzetargachdIa@ anychkrajow. 47 | 175 72 | 355 97 | 730 122 |1500 147 172 |6 300 197 (12850
DT SR Al e h e _ ; 48 | 180 73 | 365 98 | 750 123 [1550 | . 148 173 |6 500 198 | 13 200
I AR A, A R S Q L B
i e 97 ~'//ff # / ' 5 AT | 49 (185 || T4 | 375 | | 99 | 7I5 124 (1600 149 174 | 6700 199 (13600
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00 z R 0 1400 x A 0 900 z 2 ¥ S
a A a A a A 200 77 | 412 102 | 850 127 (1750 152 |3 550 177 |7 300
: & : ' 206 78 | 425 103 | 875 128 (1800 153 |3 650 178 | 7 500 !
828 7828 7828 — :
212 79 | 437 104 | 900 129 |1 850 154 |3 750 179 | 7 750 &y
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DETKI DO MASZYN LESNYCH

Kabat Forestry Premium

+38% wytrzymatosci mechaniczne;j

Badania laboratoryjne wykazaty, ze zastosowanie specjalnej mieszanki i pogrubienie
powoduje wzrost wytrzymatosci Scianki na rozerwanie az o 38%.

DETKA FORESTRY PREMIUM +38%

To przektada sie bezposrednio na wieksza odpornosc detki na uszkodzenia mechaniczne
w wymagajacym terenie leSnym.

Do pracy w kazdych warunkach

Detki Kabat Premium produkowane sa z mieszanki gumowej LCHLLL] g2y

-
°

na bazie kauczuku naturalnego z dodatkiem kauczuku 1 500/45-22.5 TR-218A
syntetycznego. 2 500/60-22.5 TR-218A
o . . L . 3 500/550/60-22.5 TR-218A
Dzieki temu zachowuja swoje wtasciwosci w bardzo szerokim
. 4 600/50-22.5 TR-218A y .
zakresie temperatur: \
do -50°C - niezawodna praca zim > 000755225 TR-2188
. - P ¥ a 6 650/60-22.5 TR-218A \
do +70°C — odpornos¢ na wysokie temperatury podczas 7 710/45-22.5 TR-218A : | ) . ;
intensywnej eksploatacji 8 710/40-24.5 TR-218A M.,‘ s AT 3
9 23.1/18-26 TR-218A L T 'V:‘ih‘l ‘)’.ﬁ;h"%\?/ﬁ {\ f,““‘ ) TR e
. .o . . | ! YUEARITAAY UYL oo AL ! '
B Wieksza odpornosc na uszkodzenia mechaniczne 10 28.1LR26 (750/65R26) TR-218A o l '
B Nizsza przepuszczalno$¢ powietrza 1 710/45-26.5 (700/50-26.5) TR-218A ) -
Sredni Przekrdj | tadownost iSnienie iof 6
] D{’UiSZ\[ czas eksploatacji 12 800/40-26.5 TR-218A Nr pozycji Rozmiar opony bl;leaizr‘ll;’:a ze|;lener;|l;ar‘1a poprzeczny kgl nosnosci robocze  predkosci s':;?\';’c'f,[’\, tg?z“e'?.?a ZaLecana
13 16.9/18.4-30 TR-218A [mm] [mm] % Nepatons o mapadoms [kPa] [mm] [mm] obrecz
B Europejska jakoSt marki Kabat 1 23.1-30 TR-218A KOEV2434085 | 340/85R24 [ 125D | TL [ Evo-85 [ 1188 363 | 1650 | 125 [ 160 [ b [ sas | 3587 [ w2
[ ] Detk| Forestrv Premium stworzone zostahl 15 24.5-32 (650/75R32) TR-218A KOEV2438070 380/70R24 125D | TL EVO-70 1190 380 1650 125 160 D 546 3563 W12
o . . KOEV2842070 420/70R28 | 133D | TL | EvO-70 | 1349 418 2060 133 160 D 620 | 4020 w13
ze specjalnej mieszanki gumowej. 16 30.5RL32 TR-218A
17 23.1-34 TR-218A KOEV3442085 420/85R34 | 142D | TL | EVO-85 | 1575 429 2650 | 142 160 D 729 4660 | W15L
18 20642 TR-218A KOEV3448070 480/70R34 | 143D | TL | EVO-70 | 1580 479 2725 143 160 D 722 4705 | w1sL
KOEV3852070 520/70R38 | 150D | TL | EVO-70 | 1749 516 3350 | 150 160 D 796 5211 | wiel

0SZCZEDNOSC PALIWA

@ ODPORNOSC NA USZKODZENIA

é@ DOSKONALA WYTRZYMALOSC

Wzmocniony pas centralny Duza powie.rzchnia klockéw
i slidery utatwiajgce oraz wysoki bark opony
samooczyszczanie




OPONY ROLNICZE

DO TRAKTOROW PRZEDNIE

Nazwa &rednica Przekrdj tadownost [ Indeks | Cisnienie Indeks
oé napedowa | 0§ napedowa
KOSR1660061T 6.00-16 6PR | TT SRF-01 735 165 560 88 330 A8 | 450Ex16
KOSR1660081T 6.00-16 8PR | TT SRF-01 735 165 670 94 450 A8 | 450Ex 16
KOSR1660062T 6.00-16 6PR | TT SRF-03 735 165 560 88 330 A8 | 450Ex16
KOSR1660082T 6.00-16 8PR | TT SRF-03 735 160 670 94 450 A8 | 450Ex16
KOSG1660061T 6.00-16 6PR | TT SGP-04 735 160 560 88 330 A8 | 450Ex16
KOSG1660081T 6.00-16 8PR | TT | SGP-04 735 160 670 94 450 A8 | 450Ex 16
KOSR1675061T 7.50-16 6PR | TT SRF-02 805 205 750 98 280 A8 | 550Fx 16
KOSR1675081T 7.50-16 8PR | TT SRF-02 805 205 875 103 370 A8 | 550Fx 16
KOSR1675062T 7.50-16 6PR | TT SRF-05 805 205 750 98 280 A8 | 550Fx 16
KOSR1675082T 7.50-16 8PR | TT SRF-05 805 205 875 103 370 A8 | 550Fx 16
KOSG1675061T 7.50-16 6PR | TT SGP-04 805 205 750 98 280 A8 | 550Fx 16
KOSG1675081T 7.50-16 8PR | TT | SGP-04 805 205 875 103 370 A8 | 550Fx 16
KOSR1860061T 6.00-18 6PR | TT SRF-02 795 162 560 88 250 A8 | 450Ex18
KOSR1875082T 7.50-18 8PR | TT SRF-02 860 205 950 106 370 A8 | 550Fx 16
KOSR2075081T 7.50-20 8PR | TT SRF-04 915 205 1000 108 340 A6 | 550Fx20

WASKORZEDOWE

Nazwa Srednica Przekrdj | tadownosé| Indeks | Cisnienie
Nr pozycji Rozmiar opony bieznika zewnetrzna poprzeczny [kgl nosnosci robocze Zalecana obrecz
[mm] [mm] 0$ wleczona/ 0$ wleczonal [kPa]
0$ napedowa 0$ napedowa
KOSG249581T 9.5-24 8PR | TT SGP-04 241 1050 1120 112 280 A6 W8 x 24
KOSG329581T 9.5-32 8PR | TT SGP-04 241 1251 1215 115 210 A6 W8 x 32
KOSG3695101T 9.5-36 10PR| TT SGP-04 241 1353 1550 123 350 A6 W8 x 36

EETER Srednica Przekroj | tadownos¢| Indeks [ Cisnienie deles
Nr pozycji Rozmiar opony TT/TL |  bieznika zewnetrzna poprzeczny [kgl nosnosci robocze predkosci Zalecana obrecz
L] Imml | civecs | sivemmne | NPl
KOSG20112101T 11.2-20 10PR| TT SGP-04 1005 1400 120 240 A8 W10 x 20
KOSG2411281T 11.2-24 8PR | TT SGP-04 1105 284 1120 116 240 A6 W10 x 24
KOSG2412481T 12.4-24 8PR | TT SGP-04 1160 315 1400 120 230 A6 W11 x 24
KOSG24124101T 12.4-24 10PR| TT SGP-04 1160 315 1550 123 240 A6 W11 x 24
KOSG24124121T 12.4-24 12PR| TT SGP-04 1160 315 1800 128 350 A6 W11 x 24
KOSG2413681T 13.6-24 8PR | TT SGP-04 1210 345 1550 123 190 A6 W12 x 24
KOSG2414982T 14.9-24 8PR T SGP-06 1265 378 1800 128 180 A6 W13 x 24
KOSG2414981T 14.9-24 8PR | TT SGP-04 1265 378 1800 128 180 A6 W13 x24
KOSG24149141T 14.9-24 14PR| TT SGP-04 1265 378 2300 137 260 A6 W13 x24
KOSG2811281T 11.2-28 8PR | TT SGP-02 1205 284 1320 118 240 A6 W10 x 28
KOSG2812481T 12.4-28 8PR | TT SGP-02 1260 315 1550 123 230 A6 W11 x28
KOSG2813681T 13.6-28 8PR | TT SGP-04 1310 345 1650 125 200 A6 W12 x 28
KOSG2814981T 14.9-28 8PR | TT SGP-03 1365 378 1900 130 180 A6 W13 x 28
KOSG28169101T 16.9-28 10PR| TT SGP-04 1435 429 2430 139 200 A6 W15L x 28
KOSG28169141T 16.9-28 14PR| TT SGP-04 1435 429 2725 143 240 A6 W15L x 28
KOSG30169121T 16.9-30 12PR| TT SGP-04 1485 429 2725 143 230 A6 W15L x 30
KOSG30169141T 16.9-30 14PR| TT SGP-04 1485 429 3350 150 270 A6 W15L x 30
KOSG3016982T 16.9-30 8PR | TT SGP-06 1485 429 2300 137 240 A6 W15L x 30
KOSG30169142T 16.9-30 14PR| TT SGP-06 1485 429 3350 150 270 A6 W15L x 30
KOSG30184121T 18.4-30 12PR| TT SGP-04 1550 467 3250 149 230 A6 W16L x 30
KOSG30184141T 18.4-30 14PR| TT SGP-04 1550 467 3750 154 270 A6 W16L x 30
KOSG30184142T 18.4-30 14PR| TT SGP-06 1550 467 3750 154 270 A6 W16L x 30
KOSG3212481T 12.4-32 8PR | TT SGP-04 1360 315 1600 124 230 A6 W11 x 32
KOSG34169121T 16.9-34 12PR| TT SGP-04 1585 429 2900 145 230 A6 W15L x 34
KOSG34169141T 16.9-34 14PR| TT SGP-04 1585 429 3150 148 260 A6 W15L x 34
KOSG34184121T 18.4-34 12PR| TT SGP-04 1650 467 3450 151 230 A6 W16L x 34
KOSG34184141T 18.4-34 14PR| TT SGP-04 1650 467 4000 156 240 A6 W16L x 34
KOSG38155101T 15.5-38 10PR| TT SGP-04 1570 394 2360 138 220 A6 W14L x 38
KOSG38155141T 15.5-38 14PR| TT SGP-04 1570 394 2360 145 300 A6 W14L x 38
KOSG38169141T 16.9-38 14PR| TT SGP-04 1685 429 3550 152 275 A6 W15L x 38
KOSG38184101T 18.4-38 10PR| TT SGP-04 1750 467 3750 147 180 A6 W16A x 38
KOSG38184141T 18.4-38 14PR| TT SGP-04 1750 467 3750 154 250 A6 | W16Ax 38
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OPONA DIAGONALNA OPONY ROLNICZE ©

KABAT SGP 04 IMPLEMENT

WYTRZYMALOSC KONSTRUKCJI SZTYWNE BOKI OPONY : TR PR I o o
grubsze $ciany boczne i wielowarstwowa zapewniajg stabilnosé przy

budowa dobrze znosza obcigzenia, duzych obciagzeniach i na migkim gruncie

uderzenia czy przeciecia (np. w lesie,

na kamienistym polu).

Przekréj | tadownosé [ Indeks CiSnienie
poprzeczny [kgl nosnosci robocze

[mm] 0 wleczonal 0$ wleczonal [kPa]
0§ napedowa 08 napgdowa

Srednica
zewngtrzna
[mm]

Nazwa
bieznika

Indeks
predkosci

PR TT/TL Zalecana obrecz

ODPORNOSC NA USZKODZENIA
MECHANICZNE

Nr pozycji Rozmiar opony

LATWIEJSZA NAPRAWA

- o ] uszkodzenia diagonalnych opon KOIM1270061T 7.00-12 - IMP-07
mniejsze ryzyko przecigcia bokw sq prostsze i taisze do naprawienia KOIM1210080101T | 10.0/80-12 - IMP-07
co sprawdza sie w ciezkich warunkach

KOIM1210080101L | 10.0/80-12 IMP-07
KOIM13500101T 10 PR
DOBRE WLASCIWOSCI W PRACY LEPSZE ZACHOWANIE PRZY PRACY KOIM15310075101T| 10.0/75-15.3 | 10 PR
NA NISKICH PREDKOSCIACH Z DUZYM UCIAGIEM KOIM15310075121T | 10.0/75-15.3 [12PR| TT | IMP-03
2 PR
R
R

T

710

4.25%x12
W9 x 12

390 W9 x 12

525 | A5 | 3.75Px13
800 [ As | 3.75Px13
390 9.00x 15.3
470 9.00x 15.3
470 9.00x 153
550 9.00x 15.3
550 9.00x 15.3
400 | As | 9.00x153

264
264
264
264
264
264
264
290
290 475 9.00x 15.3
290
290
290
04
04
234
234
274
336

IMP-08

T
T

IMP-08
T

IMP-03

szczegolnie w pracach polowych(orka, w niektdrych warunkach rolniczych moga IMP-03
prace lesne, transport krétkodystansowy) zapewniac lepszg trakcje niz radialne IMP-03
OZNACZENIA NA OPONIE
-15. 540 9.00x 15.3
-15. 540 9.00x 15.3
-15. 145 AG 13.00x15.5
-15. 0
:

R
ci$nienie montazowe | 12 IMP-03
cisnienie robocze | 16 IMP-03

no$noscé opony |

4
A
6.00F x 16
6.00F x 16

9.00x 16
11.00x 18

6
6
6
76
76
76
76
76
8
8
8
8
8
8
8
84
84
7

| 264 |
| 264 |
| 264 |
| 264 |
| 264 |
| 290 |
| 290 |
[ 200 [ 2430 [ 139 | 475 9.00x 15.3
| 290 |
| 290 |
| 604 |
| 604 |
| 234 |
| 234 |
| a7 |

| kod tygodnia produkc;ji

>
[
-
w
o
o
x

3
w
Ul

65
35
35
0
0
0
0
0
45
45
45
45
45
74
74
8
8
55
90

8

| wytrzymatos¢ osnowy

indeks no$nosci i predkosci l

rozmiar opony |

typ opony |
detkowa/bezdgtkowa

nazwa bieznika

kierunek toczenia
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OPONY BIEZNIKOWANE IMPLEMENT

OPONY BIEZNIKOWANE RADIALNE DO PRZYCZEP ROLNICZYCH MALE TYPU IMPLEMENT

Nazwa Srednica Przekrj | tadownosc [ Indeks CiSnienie b &radnica Przekrdj | tadownosé | Indeks Cisnienie | | o

Nr pozycji Rozmiar opony bieznika zewnetrzna poprzeczny [kgl nosnosci robocze Zalecana obrecz Nr pozycji Rozmiar opony PR TT/TL bieznika zewnetrzna poprzeczny [kgl nosnosci robocze predkosci Zalecana obrecz
(i) (oml | v | otviecna | [Pl [mim] (oml | chvecmal | otwecny | [Pl
WOG385/65R22.5 | 385/65R22.5 18 TL TRY-1 1068 378 4500 160 850-900| F 11.75x 225 KOIM61560061T 15x6.00-6 6PR | TT IMP-06 366 155 335 70 330 A4 450A X6
WOG385/65R22.5 | 385/65R22.5 18 TL TRY-1 1068 378 5300 166 850-900 | A8 | 11.75x 225 KOIM61560061L 15x6.00-6 6PR | TL IMP-06 366 155 335 70 330 AL 450A X6
KOIM840041T 4.00-8 LPR | TT IMP-01 418 114 230 57 275 A4 250Ax8
KOIM840061T 4.00-8 6PR | TT IMP-01 418 114 243 59 380 AL 250Ax8
KOIM81665061T 16x6.50-8 6PR | TT IMP-06 405 165 365 73 300 AL 5.3751x8
KOIM81665061L 16x6.50-8 6PR | TL IMP-06 405 165 365 73 300 AL 5.3751x8
KOIM81885061T 18x8.50-8 6PR | TT IMP-06 450 214 475 82 230 A4 7.001x8
KOIM81885061L 18x8.50-8 6PR | TL IMP-06 450 214 475 82 230 AL 7.001x8
KOIM950041T 5.00-9 4PR | TT IMP-02 500 145 320 69 300 A6 3.50Dx9
KOIM1040041T 4.00-10 T 3.00Dx 10

CO 0ZNACZA ILOSC PR W OPONIE ?

Jak byto kiedys?

Kiedys kord w oponach wykonywany byt z bawetny.
Liczba PR (Ply Rating) byta wskaznikiem rzeczywistej ilosci
warstw w oponie, tzn. wartos¢ PR wskazywata ilos¢ potocznie
nazywanych ptdcien.

Jak jest dzis?

TR

Dzi$ opony wykonujemy z nowoczesnych materiatdw, takich jak poliamid i poliester. Materiaty te sg kilkukrotnie
bardziej wytrzymate na rozciggnie i elastyczne niz bawetna. Dzieki temu, aktualnie w oponach stosuje sie mniej
warstw niz kiedy$ przy zachowaniu tej samej badz wiekszej wytrzymatosci, jednoczesnie poprawiajgc wtasciwosci
trakcyjne i komfort uzytkowania. Obecnie liczha PR jest wskaznikiem wytrzymatosci i nosnosci opony.

Przyktadowo, 2 warstwy kordu poliamidowego mogg odpowiadaé¢ wytrzymatosci 8 warstw kordu bawetnianego.



OPONY OGRODOWE OPONY PRZEMYStOWE

OGRODOWE VN PRZEMYStOWE | ROLNICZO-PRZEMYStOWE

Nazwa érednica Przekréj | tadownos¢ | Indeks | Cisnienie | | .. Nazwa Srednica Przekr6j | tadownosé| Indeks | Cisnienie | | ..
Nr pozycji Rozmiar opony PR |TT/TL| pieznika zewnetrzna poprzeczny kel nosnosci | - robocze | g5 Zalecana obrecz Nr pozycji Rozmiar opony PR | TT/TL| pieznika zewnetrzna poprzeczny kel nosnosci | - robocze oy 5 Zalecana obrecz
[mm] [mm] 0$ wleczonal 0§ wleczona/ [kPa] [mm] [mm] 0$ wleczona/ 0% wleczona/ [kPa]
0§ napedowa 0$ napedowa 0$ napedowa 08 napgdowa

KOIM61560062T | 15x6.00-6 | 6PR | TT | LWG-02 366 155 335 70 330 | Aas | s50Ax6 KOGT1834080121L | 340/80-18 | 12pPR|[ TL | GTR-03 1001 343 2725 143 400 | As | wi1x18
KOIM61560062L | 15x6.00-6 | 6PR | TL | LWG-02 366 155 335 70 330 | As | 450Ax6 KOGT1834080141L | 340/80-18 | 14pr| TL | GTR-03 1001 343 3000 146 4520 | A8 | wiix1s
KOIM81665062T | 16x650-8 | 6PR | TT | LwG-02 405 165 365 73 300 | As | 53751x8 KOGT201000161T | 10.00-20 |16PR| TT | GTR-01 1075 278 3150 148 750 B 7.50-20
KOIM81665062L | 16x650-8 | 6PR | TL | LWG-02 405 165 365 73 300 | A4 | 5.3751x8 KOGT26184141L 18.4-26 14PR| TL | GTR-03 1425 467 4375 159 290 | A8 [ Dw16Lx26
KOIM81885062T | 18x8.50-8 | 6PR [ TT | LWG-02 450 214 475 82 230 | A& | 7001x8 KOGT28169121L [ 440/80-28 |12PR| TL | GTR-03 1410 429 3550 | 152 260 | A8 [Dw1sLx28
KOIM81885062L | 18x850-8 | 6PR | TL | LWG-02 450 214 475 82 230 | A4 [ 7.001x8 KOGT28169141L | 440/89:28 |14pPR| TL [ GTR-03 1410 429 4000 156 300 | A8 | DW15Lx28
KOSG1040041T 4.00-10 4PR | TT | SGP-02 465 114 185 49 275 | A4 [ 3.00Dx10

PIERSCIEN DYSTANSOWY
820 X 60 [MM] DO KOPAREK

M CHRONI OPONY W KOLACH BLIZNIACZYCH

, PRZED USZKODZENIEM | ROZCIECIEM

[ —~ )\ = — : B WYPRODUKOWANY Z PELNOWARTOSCIOWE])
P MIESZANKI GUMOWE]
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B ODPORNY NA SPEKANIA
DLUGA ZYWOTNOSC, WYSOKA TRWALOSC
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WYTYCZNE DOTYCZACE MONTAZU
| POMPOWANIA OPON ROLNICZYCH

CISNIENIE ROBOCZE # CISNIENIE MONTAZOWE

Dwa rézne parametry - jedno dotyczy codziennej pracy, drugie tylko montazu opony

MONTAZ

CZYNNOSC "A"

Nasmarowac pastg montazowa do opon
zaréwno stopki opony, jak i kotnierz
ochronny felgi (tzw. hump). Utozy¢ opone
w taki sposdb, aby najpierw na feldze
znalazta sie czesS¢ stopki znajdujgca sie
naprzeciw wentyla (180 stopni).

CZYNNOSC "B"

Uzywajac tyzki do opon lub montazownicy
podwazac dolng stopke opony i zaktadajac ja
na rant felgi. Rozpocza¢ po stronie przeciwnej
do zaworu. Kontynuowac podwazanie dolnej
stopki i zaktadac jg na rant felgi posuwajac sie
w strone zaworu. Uzywaj wtasciwych felg do
opon ($rednica osadzenia na feldze musi

odpowiada¢ $rednicy osadzenia opony).
NIGDY nie nalezy uzywac felg, ktére sag
wygiete, przezarte rdzg, popekane

lub zniszczone.

CZYNNOSC "C"

Utozy¢ opone w taki sposaéb, aby stopki

w czesci znajdujgcej sie naprzeciw wentyla
(180 stopni) znajdowaty sie na kole. Uzywajac
tyzki do opon lub montazownicy podwazac
goérng stopke opony i zaktadac jg na rant felgi
w strone zaworu. Kontynuowac podwazanie

stopki i zaktadanie jej na rant felgi w strone
zaworu. Zakoriczy¢ podwazanie gérnej stopki
i zaktadanie jej na rant felgi przy zaworze.

CZYNNOSC "D"

Przed napompowaniem wycentrowac opone
na kole. Zatozy¢ na wentyl zacisk do
pompowania. Wtozy¢ koto do klatki
bezpieczenstwa (kosz). Napompowac opone
zatozong na koto do wymaganego cisnienia.

CZYNNOSC "E"

Napompowac opone w taki sposdb, aby stopki
opony dopasowaty sie do felgi. W celu
dopasowania stopek nie pompowac powyzej
ci$nienia 0,25 MPa. Jezeli stopki nie dopasujg
sie przy ciSnieniu 0,25 MPa., zmieni¢ utozenie
opony na feldze i ponownie nasmarowac.
Powtdrzy¢ procedure pompowania. Nastawic

na odpowiednie ciSnienie pompowania.
Nie nalezy przekracza¢ maksymalnego
dopuszczalnego ci$nienia uzytkowego

dla opony.

Firma Kabat Tyre nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
szkody lub straty wynikajgce z niewtasciwego montazu

i bteddw, jakie moga sie zdarzy¢ w czynnosSciach montazowych
i demontazowych opony.

PRZEDE WSZYSTKIM

Catkowicie spusci¢ powietrze z opony.
Zrédta otwartego ognia trzymac z dala od
strumienia powietrza wydostajgcego sie

z opony (nie pali¢, nie uzywac otwartych
ptomieni). Nasmarowac tyzke do podwazania
pastg montazowa do opon.

pomocy "zbijaka" do odbijania stopek.
Doktadnie nasmarowac obie stopki opony
oraz rant felgi.

Utozy¢ stopki w kole pod katem 180 stopni
od zaworu. tyzke do opon lub montazownie
ustawié przy zaworze. Posuwajgc sie krétkimi
odcinkami, podwazaé gérng stopke opony

i zdejmowac jg z kotnierza felgi.

Posuwaijac sie krétkimi odcinkami, podwazac
dolny kotnierz felgi, zdejmowac jg z kota
zaczynajac od strony zaworu. Zakoriczy¢
zdejmowanie stopki naprzeciw zaworu.

INFORMACJE OGOLNE

1. Nalezy uzywac odpowiedniego sprzetu i wtasciwych narzedzi.

2. Wszystkie elementy muszg by¢ czyste i suche.

3. Jezeli ma by¢ uzyta detka, w nowej oponie nalezy uzywac
wytacznie nowej detki. Nalezy zwréci¢ uwage, zeby detka
utozyta sie w oponie, zeby nie "wsuneta" sie pod krawedz stopki
opony, zaleca sie dwukrotne pompowanie.

4. Stopki opony, kotnierz ochronny felgi nalezy nasmarowac
odpowiednig pastg monterska do opon. Nigdy nie nalezy uzywac
smaréw ropopochodnych lub silikonowych.

5. Opone nalezy montowac tyzka do podwazania umieszczong
pod katem 90 stopni wzgledem zaworu.

6. Przy pompowaniu powietrza nie nalezy przekraczac
maksymalnego dopuszczalnego cisnienia uzytkowego opony.

7. Sprawdzaj cisnienie uzytkowania przynajmniej raz na miesigc.
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SMAROWANIE ODPOWIEDNIE KONTROLA
TO PODSTAWA NARZEDZIA CISNIENIA

BEZPIECZENSTWO

PAMIETA)!

CISNIENIE ROBOCZE - do codziennej eksploataciji _

Informacje znajdziesz na tabliczce znamionowe;j
/ naklejce na przyczepie

Maksymalne ci$nienie uzywane podczas osadzania stopki
opony na feldze. Nie jest przeznaczone do pracy opony
w uzytkowaniu!
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CISNIENIE W OGUMIENIU

@ OBCIAZENIE

=iy -30t
=% 30-60t
2t 6,0-10,0t

Zastosuj sig do instrukeji obslugi

CO TO JEST CISNIENIE MONTAZOWE

To maksymalne ci$nienie uzywane wytgcznie podczas
montazu opony w serwisie. Stuzy do prawidtowego
osadzenia stopki opony na feldze.

Nie wolno nim eksploatowaé opony!

CO TO JEST CISNIENIE ROBOCZE?

To wtasciwe ci$nienie, z jakim opona powinna pracowac
podczasuzytkowania przyczepy lub maszyny. Zalezy m.in.
od obcigzenie oraz rodzaju pracy. Stosuj wartosci zalecane
przez producenta pojazdu.

BEZPIECZENSTWO  TRWALtOSC OPONY 0SZCZEDNOSE

Prawidtowe cignienie Wtasciwe cisnienie Dobre cisnienie
to lepsza przyczepnosé wydtuza zywotnos¢ to mniejsze zuzycie
i krétsza droga opony i chronijg paliwa i nizsze koszty
hamowania. przed uszkodzeniami. eksploatacji.

Nigdy nie nalezy eksploatowac opony z ciSnieniem
montazowym.

Zawsze sprawdzaj czy ci$nienie robocze jest zgodne
z zaleceniami producenta pojazdu.
To proste - a robi wielkg réznice!

Pasta montazowa do opon rolniczych stuzy gtéwnie do utatwienia montazu
i demontazu opony na feldze oraz do ochrony elementéw podczas pracy.

PASTA

MONTAZOWA
DO OPON ROLNICZYCH

NAJWAZNIEJSZE ZASTOSOWANIA PASTY MONTAZOWE]:

Przy duzych oponach do ciggnikéw lub maszyn leSnych pasta znaczgco
skraca czas montazu i zmniejsza ryzyko uszkodzen.

CZEGO NIE POWINNO SIE UZYWAC

ZAMIAST PASTY:

- oleju, smaru litowego, ptynu do naczyn,
towotu

Pasta nie powinna zawierac Srodkéw

ropopochodnych, ktére degradujg gume

ZMNIEJSZENIE TARCIA PODCZAS MONTAZU
Pasta pozwala tatwiej wsung¢ stopke opony na obrecz.
Ogranicza ryzyko uszkodzenia stopki opony lub felgi podczas zaktadania.

LEPSZE USZCZELNIENIE
Pomaga prawidtowo utozy¢ stopke na feldze.
Utatwia szczelne osadzenie opony, szczeg6lnie w oponach bezdetkowych.

TAKIE SRODKI MOGA POWODOWAC:
korozje felgi, Slizganie sie opony,
niszczenie gumy, problemy z wywazeniem
i szczelnoscig

OCHRONA GUMY

Dobre pasty chronig gume przed przesuszeniem i mikropeknieciami.

Nie powodujg degradacji mieszanki gumowej, jak np. oleje czy smary techniczne.

ZAPOBIEGANIE POSLIZGOWI OPONY NA FELDZE
Po odparowaniu wody pasta lekko "wigze", dzieki czemu
opona nie obraca sie na obreczy pod duzym momentem obrotowym ciggnika.

UtATWIENIE POZNIEISZEGO DEMONTAZU
Opona mniej "zapieka sie" na feldze, co ma znaczenie przy duzych kotach
rolniczych
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WOJCIECH DROZDOWSKI

Doradca techniczno-handlowy

tUKASZ SAWICKI S +48696 824 194

Doradca techniczno-handlowy "= wojciech.drozdowski@kabat.pl

R, +48 605 624588

= lukasz.sawicki@kabat.pl

TOMASZ KARCZ e

Doradca techniczno-handlowy

%, +48 696 835 138
= tomasz.karcz@kabat.pl

KABAT TYRE Sp. z 0.0

ul. Gumowa 6
64-840 Budzyn
ul. Gumowa 6

+48 67 283 4100
sprzedaz@kabat.pl

www.kabat.pl
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